MAX FODGAARD A/S

Brugermanual

- for stalsjeekler

Denne brugermanual/-vejledning er udfeerdiget i henhold til Maskindirektivet 2006/42/EF,
samt EN 13889 og er gaeldende for flere typer stalsjaekler som anvendes til generelle Igfteformal.
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Inden anvendelse:

Veelg den korrekte type og starrelse (WLL) af stalsjaekkel for den givne anvendelse.

Hvis der kan opstéa ekstrem pavirkning eller chokbelastninger, skal dette tages med i valget af korrekt
sjeekkel.

Bemaerk at sjaekler af typen "handelskvalitet” som denne
ikke ma anvendes til Igfteopgaver. Denne type jernsjeekler
er fremstillet af ulegeret stal, og hverken maerket med CE,
WLL, producent eller anden identifikation.

Stélsjaekler skal inspiceres far hver anvendelse:

Alle meerkninger skal veere intakte, sd man kan afleese CE, WLL, producent og
serienummer/chargenummer

Selve kroppen af stalsjaeklen og pin/bolt skal veere af samme fabrikat

Selve kroppen af stalsjeeklen og pin/bolt skal vaere af de rigtige dimensioner og passe sammen
Anvend aldrig en stalsjeekkel med bolt, mgtrik og split uden split monteret korrekt

Pin/bolt, meatrik split eller andre lasesystemer ma ikke kunne vibrere sig ud af position eller Igsne
sig

Gevindet i kroppen af stalsjaeklen og pa pin/bolt og i meatrik skal vaere helt og ubeskadiget
Kroppen af stalsjeeklen og pin/bolt/metrik ma ikke veere bgjet, deformt eller ungdigt slidt
Kroppen af stalsjeeklen og pin/bolt skal veere fri for maerker, hak, huller, revner og korrosion
Stalsjeekler ma ikke varmebehandles, da det kan pavirke materialet/WLL- se reduktion i WLL i
tabel

Stélsjaekler mé ikke modificeres, sendres, repareres eller formes/bgjes ved svejsning, slibning,
opvarmning, og ikke have svejselus/svejseklatter pa hverken bue eller pin/bolt, da det vil pavirke
materialet med mindre WLL til folge.
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Montering/samling af stalsjzaekler:

Det skal sikres at pin/bolt er korrekt skruet ind i gevindet pa kroppen af stalsjaeklen.

Pin/bolt tilspaendes farst med handkraft, og derefter sikres korrekt indskruning ved at anvende et
passende veerktgj med handkraft, saledes at undersiden/anlaegsfladen af hovedet pa pin/bolt lzegger helt
an mod hovedet udvendigt modsat gevindhullet pa kroppen af stalsjeeklen, og det sikres at selve gevindet
pa pin/bolt er skruet i til fuld dybde i gevindhullet pa kroppen af stalsjeeklen, og at enden af gevindet pa
pin/bolt er minimum plan med ydersiden af gevindhullet i stalsjaeklen eller stikker ganske lidt ud.

Forkert placering/iskruning af pin/bolt kan skyldes en bgjet pin/bolt, for hard tilspaending i defekt gevind
pa enten pin/bolt eller gevindhul i kroppen af stalsjeeklen, eller en bgjet/overbelastet sjaekkelkrop. Hvis
ikke pin/bolt og kroppen pa stalsjeeklen kan samles korrekt ma enheden ikke anvendes.

Udskift ikke en sjaekkelpin/bolt, uden at det sikres at det er praecis samme fabrikat, type og starrelse, for
at bibeholde oprindelig WLL.

Det skal sikres at stalsjeeklen belastes korrekt, og at stalsjaeklen statter byrden og evrigt Ioftegrej korrekt
og i en lige linje. Undga at bgje byrden, destabilisere byrden eller overbelaste udstyret.

d d Kun med reduceret WLL

d ﬁ Kun med reduceret WLL
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Se skema nedenfor med angivelser af geeldende reduktioner af WLL ved et givent skratraek i stalsjaeklen,
og tag ogsa her hgjde for den @gede belastning af de aktuelle anhugningsbeslag i byrden.

Resterende procentvise WLL ved en given
sidelastvinkel (sjeeklen monteret i fast gje)
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Dette skema er geeldende for neesten alle standard stalsjaekler, men der findes en del specialsjekler,
hvor der skal tages saerlige hensyn ved anvendelsen. Spgrg Max Fodgaard A/S i sddanne tilfeelde.

Lige linje belastning/lgft er defineret som en last vinkelret fra pin og til indvendig midt i buen pa
stalsjeeklen.

Belastningsvinklerne i ovenstaende skema repraesenterer afvigelsen fra belastning i denne lige linje.

Ved anvendelse af stalsjeekler som samlinger i flergrenede sling, skal der tages hgjde for effekten af
spredningsvinklen i det komplette sling, og derfor ogsa den forggede belastning i de anvendte
stalsjeekler, og i gvrigt ogsa i alle de anvendte komponenter samt selve anhugningspunkterne.
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120" MAXIMUM

Last w JX]

Ved anvendelse af en stalsjaekkel til sammenkobling af to sling til en krankrog skal der anvendes en
bueformet stalsjaekkel. De anvendte sling skal kobles i kroppen pa stalsjaeklen, og sjeekkelpin/bolt skal
placeres i krogen.

Spredningsvinklen mellem de anvendte sling, ma ikke overstige 120 grader. Hvis belastningen er
symmetrisk ma stalsjeeklerne anvendes til den fulde angivne WLL.

For at eliminere eventuelt sidebelastning pa stalsjeeklen, kan der anvendes lgse afstandsskiver pa begge
sider af krankrog. Se tegning ovenfor. Der ma dog ikke fastmonteres/svejses skiver indvendigt i
stalsjaeklen, og stalsjaeklen ma ikke presses sammen, da dette vil pavirke den aktuelle WLL pa
stalsjaeklen.

Hvis en stalsjaekkel anvendes som anhugningspunkt i wireblokke med flere wireparter, skal der tages
hgjde for den forggede belastning der opstar.

Undga lafteopgaver hvor lasten kan komme i bevaegelse over pin/bolt pa stalsjeeklen, og muligvis pavirke
pin/bolt sa den skrues ud af sjaekkelkroppen. Hvis dette ikke helt kan undgas, stalsjeeklen skal anvendes
som sammenkobling i en laengere periode eller der gnskes maksimal sikkerhed, s& anbefales det at
anvende en stalsjaekkel med bolt, matrik og split.
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Stalsjaekler bar ikke udsaettes for syredampe eller nedszenkes i syre eller andre kemikalier som kan veere
skadelige for stalsjeeklen. Stalsjeekler er fremstillet af hgjtlegeret stél som er specielt sarbart over for

saltsyre.
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Punktbelastning

Stalsjaekler anvendes til Iafteopgaver og til statiske sammenkoblinger som en let monterbar/demonterbar
komponent til samling af stalwire, stalkaede, stalringe og andet udstyr. Ofte er belastningspunkterne pa de
komponenter der anvendes pa en stalsjeekkel afrundede. Punktbelastning pa stalsjeekler under
lafteopgaver er tilladt, men minimum dimension/diameter pa det der anvendes i en stalsjaekkel skal vaere
af samme dimension eller starre end diameteren pa kroppen af den dimension stalsjeekkel der anvendes.

Den maximale belastning af en given konfiguration/sammenkobling er begraenset af elementet med dem
laveste WLL. En forggelse af kontaktfladen, ved anvendelse af komponenter med en sterre diameter kan
veere en fordel. Skarpe kanter skal undgas. Stalsjeekler kan ogsa anvendes som angivet nedenfor.

Her geelder selvfelgelig ogsa, at det er komponenten med den laveste WLL, der angiver den maksimale
udnyttelse af belastningen.
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Anvendelse af en sammenkobling af stalsjeekler
pin/pin - bolt/bolt ber sa vidt muligt undgés, og der
skal i givet fald tages saerlige hensyn til, at der ikke
ma opsta bergringsflader, sa belastningen ikke kan
overfgres korrekt fra stalsjeekkel til stalsjaekkel.

Der skal veere direkte kontakt bolt/bolt, bue/bue eller
bolt/bue, og der ma ikke veere kanter der "rider” pa
hinanden.

Det samme geelder ved sammenkobling bue/pin —
bue/bolt.

Hvis der under anvendelse af stalsjaekler kan opsta ekstreme temperaturer, skal nedenaevnte
lastreduktioner tages til felge:

Reduktion ved for hgje temperaturer. Ny belastningsgraense (WLL).

Up to 200°C
200-300°C
300-400°C

>400°C
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Serlige forhold

Stalsjaekler fremstillet i henhold til EN 13889 og anvendelse forudsaetter at stalsjeeklen ikke udsaettes for
udseaedvanligt farlige forhold som offshore aktiviteter, personlgft, og laft af potentielt farlige laster, som
smeltede metaller/stal, setsende materialer eller fissile materialer. | tilfaelde hvor dette ikke kan undgas,
skal en kompetent person vurdere den aktuelle fare og risiko, og WLL skal reduceres i henhold til
vejledninger.

Standard stalsjeekler kan anvendes i temperaturomradet fra -40 - +200grader eller -20 - +200grader alt
efter hvilken type der veelges. Hvis stalsjeekler skal anvendes under ekstreme kuldeforhold kan vi tilbyde
specielle stalsjeekler der kan anvendes ned til -60 grader.

Vedligeholdelse og eftersyn

Lefteudstyr, og herunder stalsjaekler skal kontrolleret mindst hver 12. maned af en kompetent person eller
i henhold til geeldende lovbestemmelser, direktiver og arbejdsforhold.

Stélsjaekler bar regelmaessigt inspiceres, da der under brug kan opsta slid, deformationer og
overbelastning. Dette bar isaer udferes ofte, hvis stalsjeeklerne anvendes under specielt harde forhold.



